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EPOXY

Lagviskdos Epoxy BAS ”LVS”

Epoxy BAS LVS, "lag viskos”, &r perfekt for att vata genom epoxy -
sizad glasfiber och andra armeringsvaver. Méattnads belagda
material t.ex. trd, vakuum "bagging”, infusion/injicering och
forsegling av tra ar nagra anvandningsomraden. 3

Blandas med alla MAS Epoxi hardare, alltid forhallandet* 2:1 bas -_—
och hardare. Det hardar inom ett brett temperaturintervall och f
bildar ett hallfast limférband. Epoxyn klara hog luftfuktighet och
det underlattar mycket, och gor att den passar for en mangd olika
applikationer.

Blanda in MAS Fyllnadsmedel for att anvanda epoxyn som
spackel, for att tacka for hal eller fylla halrum och repor. Mas LVS
Epoxy ar tillrackligt tunnflytande for att sjélv flyta ut och trdnga
igenom, egenskaper som ar viktiga for fullstdndig vatning av
fibervavar som anvandes vid férstarknings och lamminerings
arbeten och det minskar risken for ofyllda halrum och andra ev. defekter. Epoxyn ar fri frn
I6sningsmedel och krympningen ar mindre an 1 %.

FLAG BAS (Fyllnad, Laminering och Limning)

En medium viskés BAS som motstar "gardiner” i vertikala applikationer.
MAS Epoxi FLAG ar en medium viskds epoxy utformad for att fungera
som ett lim. FLAG utg6r en bas vid ram/fackverks byggen t.ex. ett
batskrov i tra och vid limnings arbeten. Nagra anvandningsomraden ar
halkalsfogar, laminering, limning, ozmos och kallbakning. Medium
viskositeten underléttar vid inblandning av fyllmedel for spackling,
limning och fylinads arbeten. FLAG ar mer reaktiv an MAS LVS BAS
nar den blandas med medium hardaren. Det gor att epoxyblandningen
inte sjunker ihop nar man utfor t.ex. ytutjamningar. FLAG Bas ar slipbar
nasta dag nar de hardas med Medium Hérdare vid temperaturer dver
+17° C.(+60F). FLAG bas kan anvéndas med alla MAS Hardare.
FLAG/Medium &r var rekommendation for spacklings/ytutjamnings
arbeten.

Blandningsférhéllande 2:1, 2 delar harts: 1 del Hardare. Andra aldrig kvoten!
Epoxybaserna ar kompatibla med varandra det mojliggdr anpassad blandning

Kan lagras i minst 12 manader.

MAS Hardtider

Galler for LVS and FLAG BAS nar de blandas med Langsam, Medium eller Snabb Hardare

Fahrenheit Celsius Pot Life ‘Thin Film Set Full Cure Pot Life Thin Film Set Full Cure Pot Life Thin Film Set Full Cure Tack Time Cure Time
140°F 60°C 1.5m 28m 11:15h 1.22m 16m 7:52h 39s 11.5m 45h
131°F 55°C 2.25m 42m 16:52h 1.83m 24m 11:34h 58s 17.25m 6.45h
122°F 50°C 30m 56m 225h 244m 32m 15:45h 1.3m 23m 9h
113°F 45°C 575m 1:15h 30h 3.32m 45m 21h 1.75m 30m 12h
104°F 40°C 86m 1:52h 45h 4.88m 67m 31:30h 2.63m 45m 18h
95°F 35°C 11.5m 2:30h 25d 6.5m 1:30h 42h 35m 1h 1d
86°F 30°C 17.25m 3:45h 3.75d 9.75m 2:35h 63h 53m 1:30h 15d
7°F 25°C 23m 5h 5d 13m 3h 35d 7m 2h 2d
68°F 20°C 345m 75h 75d 19.5m 45h 5.25d 10.5m 3h 3d
59°F 15°C 46m 10h 10d 26m 6h 7d 14m 4h 4d
50°F 10°C 69m 15h 15d 39m 9h 10.5d 21m 5h 6d
41°F 5°C 92m 20h 20d 52m 12h 14d 28m 6h 8d

*NOT RECOMMENDED s= seconds; m=minutes; h=hours; d=days
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EPOXYHARDARE

MAS Hardare & Non-Blushing** e Overlagsen vidhaftningsférmaga
e God UV stabilitet vid epoxi mot epoxi
e Ger brafinish e Du kan latt anpassa
e Hardar i hog luftfuktighet epoxyblandningen for ditt behov
e Kan efterhardas

Langsam Hardare
30 minuters brukstid « 4 timmars 6ppentid vid +22 ° C ndr man 5
anvander MAS LVS/FLAG. En forlangd gel tid ger dig kontroll under : '
arbetet och for hardningen. En blandning av MAS Iag viskds Bas och
lAngsam hardare rekommenderas for:

+ Stora laminerings- och ytbeléggnings arbeten

» Snabb genomvéatning av glasfiber och andra armeringsvaver

Epoxyn hardar non-blushing/ ger ingen karbonatisering och eliminerar
behovet av tidskravande tvatt- och slipningar under ett pagaende
epoxy arbete.

Medium Hardare
15 minuters brukstid 3 timmars 6ppentid vid +22 ° C
il MAS Medium Hardare har en kortare 6éppentid. Det &r en fordel att
i gelning kommer snabbare vid fyllnads och yt-utjamnings arbeten. Nar
den blandas med MAS Fylimedel, gelear epoxyn snabbare och
blandningen satter sig och man undviker "sagg”/gardiner pa ytan.
Samtidigt ar 6ppen tiden lang nog for att arbetet skall ge ett bra
resultat. Medium Hardare rekommenderas for:
. Fylinadsarbeten och yt-utjamning
. Nar det ska vara slipbart éver natten.

Medium Hardaren ger en vacker jamn fin yta fri fran utfallningar och
har stort motstand mot "immighet” pa ytan. Egenskaper som ar viktiga
vid ytbehandling av rena traytor s.k. CLEAR COATING.

Snabb Hardare

10 minuters brukstid 2 timmars 6ppentid vid +22 ° C

MAS Snabb Hardare ar var snabbaste hardare i normal
"omgivningstemperatur’ och kan anvandas med antingen MAS LVS BAS
eller FLAG BAS. Den snabba hardaren kan anvandas som en
"accelerator” med Langsam eller Medium Hardare nar anpassning av
hardtiden kravs. (OBS 2:1 galler fortfarande blanda hardarna forst).
Anvéand Snabb Hardare for:

* Limning av metaller, punkt ifylinad och ytutjiamnings arbeten.

- Limning vid krav pa hog vidhaftningsformaga, fackverk och reparationer
mm.

» Snabb genom vétning av tunga armeringsvaver. ( OBS! kraver god
vana)

Snabb Hardare mdjliggoér hardning 6vernatten vid lagre temperaturer.

**Blushing vad innebér det?

Nar epoxi hardar uppstar en biprodukt i hardningsreaktionen som stiger till ytan och visas som en fet, vaxartad film/svettning. Vid hog fuktighet
eller vatten, kan denna belaggning férvandlas till en ogenomskinlig vit flack (under eller efter hardning) som med tiden dvergar i ett kalkhaltigt
pulver. Denna Blush &r inte s latt att f bort med thinner eller med ren aceton eller andra I6sningsmedel. Det kan torr eller vat slipas bort d.v.s.
mycket mera arbete. Man talar om att epoxien karbonatiserar. Men detta intraffar inte med MAS Epoxy LVS eller Flag.
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SMARTAREPARATIONSKIT

Reperationskitten bestar av 3 delar (det blir 2:1 precis
som var blandningskvot).

Innehaller:

1 st. Epoxy LVS bas,

1 st. EPOXY FLAG bas och

1 st. hardare.

Man véljer snabb-, medium- eller langsam
férpackning. (Medium rekommenderas fér 3 | och
snhabb hardare for 0,6l).

Vi har 0,6 liter och 3 liters férpackningar, med en
smart doseringsanordning inbyggd i flaskorna.

FYLLNADSMEDEL

Fungerar som fortjockningsmedel nar det blandas med epoxi. Anvands till att férbattra hallfastheten
och forstarka limférband, ytutjamning och halkéls fylining.

MAS erbjuder olika fyllmedel fér att méta de specifika behoven vid olika applikationer;
Cell-O-Fill ar inte giftigt och anvands istallet fér Colloidal Silica. Det ger limférband hog
styrka/hallfasthet och &r bra nér lag vikt 6nskas.

Anvands for: limning, fyllning och halkalsfyllningar mm.

Micro Ballonger har Iag vikt, ar latt att slipa, men bara nar man malar den fardiga ytan.
Anvands for: fylinings och ytutjamnings/spacklings arbeten mm.

Collodial Silica &r det hardaste och tyngsta fyllnadsmedlet och blir mycket starkt!
Anvands vid lamell limning, ytutjamning och halkals fyllningar mm.

Tré/slipdamm nar man vill ha en hard fylining.

Anvands vid limning av tra, halkal och i limférband mm.

Mald glasfiber ger extremt hdg styrka.

Anvands nar man behdver starka utfyliningar och i limférband.

Pagaende laminering!
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ANVANDARREKOMMENATION

Uppgift

Vi rekommenderar

Limning av mjukt/porést tra

Vilken som av MAS epoxy baser/hartser resp. hardar blandningar kan anvandas. Blanda
in Collioidal Silica, Cellulosa fibrer eller traslipdamm till en tjock/passande mix. (OBS!
Blanda bas och hardare innan fylinadsmedel tillsatts).

Limning av hart tra

Grunda ditt material som skall limmas med FLAG bas/medium hardare den trénger
djupare in. Blanda sen in Colloidal Silica eller Cellulosafibrer i den aterstdende
blandningen tills den &ar som blot pudding lagg pa ytan lagg ihop bitarna spann med
tvingar lite lagom tryck inte ut all epoxy. Lat vara i 24 h vid ca +23 °C. 48 h vid +10gr C.
Se hardartid tabell nedan. (OBS! Blanda bas och hardare innan fylinadsmedel).

Limma jarn och stal

Tvatta med Biosolv eller annat som gor ytan mycket ren och fettfri (ej aceton). Grunda
ytorna som skall limmas med FLAG bas/medium hérdare. Gnugga in blandningen med
t.ex. Scotchbrite svamp. Addera Colloidal Silica till mixen om den behéver fortjockas.

Limma aluminium

Tvatta ytan fettfri och ren sedan behandla med en etsande l6sning. Skélj med en
neutraliserande vatska. Limmas som porost tra.

Limma skum och karnmaterial

Blanda FLAG bas/medium hardare med microballonger till en tjock spacklingsbar
konsistens. Det ska vara ihaliga microballonger

Ytbehandling av rent tra ”Clear
coating”

MAS lagviskos epoxybas och langsam hardare och Lagviskds epoxybas for forsta lagret
eller FLAG som fortunnas 2 % med lacknafta. Applicera med en Squeegee/spackel ta
bort dverskott. Fér andra och tredje lager anvénds FLAG bas och medium héardare.

Lamellimma tra konstruktioner

MAS lagviskos bas (eller FLAG bas)/ snabb eller medium hardare ar bra till dacksbalkar
forstarkningar, spant mm. Cellulosa fibrer eller Colloidal Silica som fyllnadsmedel.

Fylla halkarl mm,

For trd - FLAG bas/Medium hardare fortjockas med 1 del Colloidal Silica och 2 delar
slipdamm till det ser torrt ut. Tips: For att f4 en ren jamn form och yta anvand en
sked/slang eller gor en profilerad skrapa. For glasfiber — Samma som fér trd men ersatt
tramjolet med Cellulosa fibrer eller Colloidal Silica.

Yt-utjdmning/spackling

FLAG bas/medium héardare fortjockas med 1 del Colloidal Silica och 2 delar Micro
Ballonger sd att far en konsistens som “jordnétssmor”.

Lamminera med glasfiber

MAS lagviskosa bas eller FLAG bas blandad med langsam eller medium hardare.
Anvand Langsam, Medium eller Snabb hardare for att kunna lagga pa mer redan nasta
dag medan det inte &r fullt hardat. En latt slipning kan behovas emellan beroende pa hur
jamnt det blir. Vid traimpregnering med epoxi och for att hindra tra att ruttha mixa in 2 %
lacknafta till mixen med Lagviskosa Epoxy LVS. Anvand MAS LVS bas eller FLAG bas
med langsam eller medium hardare for de kommande 4-7 lagren.

Penetrerande/djupimpregnerande
behandling med epoxy

Lagviskos bas och medium/langsam hardare fortunnas 2 % med lacknafta vid
penetrerande tré behandling och for att hindra tra att ruttna.

Osmotisk barriar/sparrskikt

MAS Langsam eller medium hardare + MAS lagviskésa bas eller FLAG bas 4-7 lager.
Optimal hard temperatur ca +22-23 gr C. Hall ytan torr under hardningen. Skall vara
fardig/genom hérdat innan sjosattningen. (se hardtids tabell).

Om man ar tveksam vilket som skall anvandas sa klarar MAS FLAG med medium hardare av nara 90 % av alla
fall. Glom inte blandnings férhallandet 2bas:1hardare. Man kan blanda epoxyhartserna precis som med

hardarna de ar kompatibla.

Hur mycket Epoxy gar at det? i tabellen nedan far du en fingervisning pa hur mycket.

Glasfiber Skriv in ditt val nedan | Vavvikt g/m2 Téackning I/m2 Egna noteringar
Ditt val

24 0z. /680 gr vavd

rowing Std. vav 680 gr/ 1,261

10 o0z. /284 gr Std. Vav 340 gr/m2 0.301

6 0z./ 170 gr Std.vav 160 gr/m2 0.181

Vi har raknat med nastan inget spill, du far kompensera for det, ung. 30 % extra?
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HUR GOR MAN MED EPOXY? (FAQ)

(Observera att du kan hitta ytterligare fordjupad information pa vara "hur" videos pad www.masepoxies.com.)

1. Vilket blandningsforhallande galler for Mas Epoxi?

MAS har férenklat processen for att anvanda och blanda sin epoxi genom att skapa ett mycket flexibelt system
med tva hartser och trehardare. Blandningsforhallandet ar 2:1 bas och hardare. Detta forhallande forblir
oférandrat nar hardarna blandas. Blanda hardare, skiljt fran epoxi bas, blanda darefter med basen. Var noga med
att halla forhallandet 2:1, bas: hardare.

Observera att stérre mangder hardar snabbare och mindre mangder kommer att harda langsammare. Ett karl
med stor yta t.ex. malartrdg bromsar hérdtiden, blanda smé mangder oftare det ger mindre forluster.

2. Hur lange maste man réra om?

Omrérningen ar nyckeln till ett lyckat resultat for bra ytor och starka férband. Vi rekommenderar 1,5 till 2 minuters
omrdrande och att man far med sig sidor och botten. Var noggrann med blandningsférhallandet, det ar tva delar
bas till en del hardare (2: 1). Anvénd rena plast eller obestrukna pappersmuggar eller hinkar/karl och en ren mix
sticka. Vi rekommenderar ocksa att halla 6ver blandningen i en ren behallare och skrapa av sidorna och botten
och sedan blanda igen. Detta sékerstaller en komplett mix.

3. Nar kan jag lagga pa nasta lager?

En epoxi fran MAS &r 100 % I6sningsmedelfri darfér kan den vara éverméalningsbar med sé kort varsel som att
den bara knappt blivit damm torr (lite klibbig). Om mer &n12 timmar passerar mellan skikten, gor en latt slipning.
Anvand en bomullstuss for att testa om en latt slipning behévs. Om epoxi fastnar pa bomullstussen da kan du
lagga pa ett lager utan slipning. En l&tt slipning behovs for att battra pa vidhaftningen mellan skikten.

4. Kan jag paskynda hardtiden genom att blanda i mer Hardare?
Absolut inte! Att blanda i mer hardare innebér att 2:1 forhallandet forandras och du kommer att fa en geggig réra
som aldrig hardar. Upp till 10 % for lite &ar battre, det blir en blandning som hardare men langsammare.

5. Hur paverkar temperaturvariationer epoxin?

"For “clear coating”, blir det bast om epoxybasen har en temperatur éver + 15° C. For limning, allt éver + 10° C ar
tillrackligt. For varje 10 °C som temperaturen faller under +25 ° C sa férdubblas "potlife”/brukstiden och
ythardningen/damm torr 6kar med ca 1,3. Den exakta motsatsen sker nar temperaturen stiga dver +25 ° C. Vid
arbeten dar det far svalna till underfryspunkten maste varme tillforas for att uppna en fullstandig genomhardning. |
fallet med frysning, maste man kontrollera hardheten for att sakerstalla att full styrka har uppnatts.

6. Vilken forbehandling behovs fore applicering av epoxi?

Alla ytor maste goras helt fria fran alla féroreningar, som olja, fett och férorenat vatten mm. Bio-Solv eller T-sprit
ar bra for rengéring. En latt slipning rekommenderas. En ren trasa fuktad med Bio-Solv T sprit eller vanligt vatten
kan anvandas for att rengdra ytor och ta bort damm. Anvand inte aceton eller torktrasa for att rengdring.

7. Vilka verktyg anvéands for att applicera epoxin?
For laminering med glasfiber, en kort borstrulle, squeegee och penslar. For limning, en pensel eller en
gummiskrapa med skéror skurna i kanten.

8. Tips och tekniker for spackling?

Det &r inte langre nodvandigt att ha manga olika epoxy system for att kunna spackla fylla i halkal mm.

MAS Bas och tva hardare, MAS Langsam och MAS Snabb, kommer att ge dig all den flexibilitet som kravs for att
gora olika fortjockade spackel for standard build och reparationer. Se Applikations rekommendationer diagrammet
pa framsidan av katalog och bestk masepoxies.com for mer information.

9. Hur man skyddar epoxi?

Epoxi ytor bor skyddas fran solen. "Clear coatade” ytor kan skyddas av en bra fernissa eller lack med tillsatser av
UV-skydd. En farg/kuldr betraktas som ett 100 % UV-filter. Vid placering Inomhus behévs ingen fernissa dver
epoxien.

10. Kan man betsa?

Om du vill betsa en yta anvand ett vattenbaserat bets fér epoxi “clear coating”. Ytan maste vara helt torr innan
epoxien laggs pa. Men det kan fungera med typ ett olje baserat bets men prova forst, se tips nedan.

Prova Alltid forst pa en provbit. Anvand kors testet: Betsa en yta pa en provbit. Lat det torka. Lagg epoxy pa ytan
och lat sta 6ver natten s& att det hardat. Nasta dag skar rutor med en kniv pa ytan. Placera en bit bra tejp pa var
och en av de sma rutorna. Forsok nu att aviagsna epoxi med tejpen. Om det lossnar latt sa ar det en délig
vidhaftning och kommer inte att fungera, men om det lossnar med tra flisor sa tranger epoxien genom betset och
faster bra.
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11. Hur rengdr jag?

Handskar och annan personlig skydd ska alltid anvandas. Om du skulle f& epoxy pa huden, bor det rengéras med
en vattenfri tval, darefter noggrann tvatt med tval och vatten. Verktyg kan tvattas med Bio-Solv eller ttiklosning
ca 5-6% ig. Halv-gelead epoxi kan tas bort med Bio-Solv.

12. Vilken skyddsutrustning skall du ha vid epoxi arbeten?

Engangshandskar ska alltid anvandas och skyddsglasdgon &r viktigt om det skulle stanka. En andningsmask med
filter &r mycket lampligt. Epoxi kan orsaka irritation i huden, speciellt ljus hy.

A. Undvik direkt hudkontakt med bas/harts, hérdare och blandade epoxi genom att béra handskar och andra
klader. Reng6r ohardad epoxi pa huden med vattenlds tval omedelbart efter kontakt. Anvand ALDRIG
I6sningsmedel for att aviagsna epoxi fran huden.

Tvétta Alltid noggrant med tval och vatten omedelbart efter kontakt.

B. Skydda dina 6gon genom att bara skyddsglaségon. Om kontakt skulle uppsta, spola 6gonen omedelbart med
rinnande vatten i 15 minuter. Om besvar kvarstar, kontakta lakare.

C. Undvik inandning av angor. Anvand epoxi endast i omréaden med god ventilation. | trAnga utrymmen se till att
det ar god ventilation som suger ut ev. angor. Anvand andningsskydd med A1B1E1K1 filter. Anvand en
dammfiltermask néar du slipar epoxi. Om det har hardats mindre &n en vecka, anvand andningsskydd med
A1B1E1K1 i kombination med ett damm filter fére.

D. Undvik fortaring. Tvétta dig noggrant efter varje epoxy arbete och sarskilt innan du ater eller dricker nagot.

E. Torka upp spill med en gummiskrapa och pappershanddukar. Skrapa upp s& mycket material som majligt med
gummiskrapa innan du anvander pappershanddukar. Sand, lera eller annat material kan anvéndas for att suga
upp spill. Rengdr resten med Bio-Solv, &ttika eller

ISO propylalkohol. Anvéand alltid skyddshandskar vid sanering efter avslutat arbete.

F. Nar du ska slanga epoxy bas/harts, hardare som rinner samt tomma behallare, s& maste det goras pa ett
sakert sétt. Slang inte harts eller hardare i flytande tillstand. Det skall behandlas som farligt avfall. Innan du gor
dig av med bas/harts och hardare, tém bas i ett karl och hardare i ett annat och forslut det kan ateranvandas
halbarheten &r minst 1 ar.

Sma mangder av harts och hardare kan dven blandas och lat harda helt till en ofarlig epoxy klump. Gor sa har,
hall hardare och harts i en behallare, placera sa att du undviker risken for Gvertemperatur och anga i din lokal.
Efter att reaktionen &r fullstandigt fardig och det svalnat slang i enlighet med lokala / statliga foreskrifter, fraga pa
din atervinnings central om du &ar osaker.

13. Vilka ar de vanligaste fallgroparna?

Nar instruktioner och ev. temperatur justeringar foljs gar projekt bra. Nagra vanliga problem &r:

« Att blanda/mixa otillréackligt det orsakar 99 % av alla problem. MIXA, MIXA, mixa och MIXA lite mer.

« Under arbetet sa faller temperaturen under daggpunkten. Aven en liten temperatursénkning kan ge férandringar
av hardtider och vidhaftning. Lite temperaturhallning underlattar och sakerstaller att det blir ett bra resultat.

« Svag vidhaftning/limfog ar ett resultat av att limtrycket har varit for stort (otillrackligt med epoxy blir kvar).
Nyckeln till en stark vidhaftning/limfog ar latt tryck och tillsats av ratt fyllnadsmedel. Tillat maximal klamptid,
uppvarmning kan korta tiden (en lampa fungerar bra).

14. Vad &r hallbarhetstiden for dessa produkter?

Grundlaggande epoxiharts och hardare har en hallbarhet pa minst ett ar i en sluten behallare. Special
baser/hartser och hardare, som t.ex. Hog Temp INFUCURE Hardare, kan ha en kortare hallbarhet men det anges
pa forpackningen.
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ORDLISTA

BLASBILDNING/BOLDPEST

Ett fenomen som upptrader i batskrov, eftersom
materialet som anvands for att tillverka skroven &r
vattengenomtrangligt (i allménhet &r det FRP/GRP).
Laminatet absorberar fukt som samlas pa ytan,
direkt under eller djup in under ytan. S& smaningom
blir trycket fran detta vatten tillrackligt hog for att
bilda utbuktningar i ytan.

B-STADIUM

Ett mellanliggande steg i hardningen, som &nnu inte
fullstdndigt hardad. Det flyter inte men ger efter for
tryck.

KOMPOSIT

Kombinationen av material som resulterar i en
slutprodukt med egenskaper som ar dverlagset
nagot av elementen var for sig.

KARNMATERIAL

Ar karnan i en sandwichkonstruktion. Har normalt
l&g densitet, latt material som anvands for att
separera laminat som l4ggs pa bada sidor av
karnan. Vikten uttrycks i kg/m3.

HARDNING

Forandring/overgang fran flytande till fast form
orsakad av en kemisk reaktion mellan
komponenterna i ett bindemedel.

FIBERINNEHALL
Mangden fiber i en komposit.

GLASFIBER

Ett av de aldsta, starkaste och billigaste
armeringsmaterialen av alla fibrer idag. Fibrerna
finns som vav och i icke vavd form.

GLASFIBERFORSTARKT PLAST
(FRP/GRP):allman term for en komposit som &r
forstarkt med vav, matta eller ndgon annan
fiberform med harts.

FYLLNADSMEDEL

Material som tillsatts hartser for att &ndra
flodesegenskaperna/konsistensen for att battre
passa uppgiften. Fyllnadsmedlet 6kar volymen eller
och ofta &ven styrkan i produkten.

HANDUPPLAGGNING

Avser vatupplaggning av blandad harts med pensel,
roller eller gummiskrapa. Armeringsvav placeras
éver / iden harts-vata formen och mer harts
appliceras efter behov for att dstadkomma ett helt
vat laminat. Successivt laggs mer laminat eller
kadrnmaterial i formen enligt en férbestamd ordning.

LAMINERA
En produkt byggs upp av tva eller flera materialskikt
och binds samman av en harts blandning.

PRIMAR LIMNING/LAMINERING (process i 1 steg)
Limnings/Laminerings situation dar nastan hela
processen gors klar i en kontinuerlig process.
Héardningen av mellanliggande lager sker i ett steg
dar den kemiska och mekaniska bindningen
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forstarks. Vilken bindning som skall anvandas beror
pa materialet det limmas mot. Storlek, tjocklek och
tillverkningssekvensen avgor dock valet for hela
upplagget. (Nar man lagger vata skikt ver ett
tidigare hardat laminat skikt, da kallas det for
sekundar bindning).

EFTERHARDNING

Tillféra varme under hardprocessen for att forbattra
de mekaniska/fysiska egenskaperna. MAS Epoxy
kan efterhardas.

POTLIFE

Tid mellan blandning och fram till ett gel stadium dar
epoxin som &r i kéarlet inte kan anvandas langre.
Potlife for epoxy beror pa temperatur, karlets form
och hardaren som anvénds. Potlife och
anvandningstid/dppettid ar inte samma sak det ar
tiden efter potlife d& du fortfarande kan arbeta med

epoxyn.

VAVKOPIERING

Armeringsvavens tradar/rutnat syns igenom ytan.
Ett visuellt fenomen som orsakas av lag Tg
temperatur nar luft fangats i vaven

SEKUNDAR BINDNING (process i tva steg)
Sammanfogning av tva eller flera redan hardade
sammansatta delar. Man lagger vata skikt pa redan
hérdad epoxi. Den enda kemiska eller termiska
reaktion som intréffar &r sjalva hardprocessen.

STYRKA Drag-, och Tryckhallfatshets
Mattet pa den spanning som behovs for att
deformera eller forstora ett material.

TG/HDT (varmedeflektionstemperatur)

Den temperatur vid vilken en hardplast bérjar férlora
styvhetsegenskaper.

HDT - Den temperatur vid vilken ett material borjar
mjukna och ge efter vid belastning.

VARMEHARDANDE
Ett harts som polymeriserar nér det utsatts for
varme. Epoxi &r varmehéardande.

THIN FILM SET

Ytan blir dammtorr/ klibbfri. En tumme kommer att
visas pa ytan, men ingen epoxi fastnar pa tummen
(anvand handskar!)

SEGHET
Ett matt pa den energi som kravs for att forstora ett
material.

VISKOSITET

Tjockleken hos en vatska. Honung ar mycket
trogflytande men vatten &r inte det. Uttryckt i
cengpoise (cps). Viskositeten hos vatten ar 1
cP.Hdogre siffror representerar tjockare vétska.

VAT uppléggning

Metod som anvénds normalt for att bygga
glasfiberbatar. Torr ameringsvav/matta eller duk
laggs ut pa insidan av formen och tacks med harts
fran ett karl eller en sprutpistol. En aluminiumroller
anvands for att trycka in hartset i glasfibern och for
att pressa ut luftbubblor

www.batbyggeriet.eu




BATBYGGERIET
TUNARPS KVARN AB

En leverantor for batbyggare och andra
epoxyanvandare

valkommen till oss p& BAT.AB!

BATBYGGERIET ar ett litet familjeagt
foretag som funnits sedan varen 2006. Nu
breddar vi verksamheten och introducerar
MAS Epoxy.

BATBYGGERIET har anvant MAS Epoxy
under 6 ar (15 batar sedan starten). Ett
50-60 tal kajaker har byggts i olika
"verkstader’ med MAS epoxy kit och
anvandarna 6kar. Genom att epoxyn ar sa
latt att arbeta har det hjalpt oss med vara
byggen som kdnnetecknas av att skroven
lamineras i klar epoxy for att bevara
trakanslan. Vara hoga krav pa epoxyn
lyfter fram traarbetet, finnas men knappt
synas, da blir man nojd! Baten har fatt ett
varaktigt skydd ar mycket starkt. Nu vill vi
introducera denna mycket lattanvanda
epoxy for fler!

Var affarsidé ar erbjuda batbyggare (proffs
och amatoérer) material med de basta
egenskaperna, det underlattar arbetet.

Vi héller pa med:

e Forséljning och distribution av MAS
EPOXY produkter till aterforsaljare
och slutanvéandare.

e Bestillningsarbeten av mindre
batar i epoxy laminerad listkravel.

e Byggsatser till hemmabyggare med
introduktionskurser (vi tillverkar var
listkravel sjalva).

e Lister till kajaker och roddbatar och
(p& bestallning kan listerna vara 8 -
15mm tjocka om det dnskas) i
langa langder!

e Faner i ceder upp till 3.65m (12 fot)
langder 3,8mm tjocka och 150-
200mm breda.

Varfor valde vi MAS?

1. Med NO BLUSH/ NO SVETT
behdver man inte tvatta eller slipa
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mellan upplaggningarna (inga VAX
flackar, ingen Aceton t.ex.)

2. Vater igenom armeringsvaven
mycket bra.

3. Fungerar bra i svala miljoer.

4. Alltid blandningsfoérhallandet 2:1
oavsett hardare eller bas (som
dessutom kan blandas).

Anvandningsomraden for MAS Epoxy
Laminering med olika armeringsvaver
glasfiber-, kolfiber-, aramidvaver mm,
limning av metaller. Laga/fylla i hal och
skador, ytutjamning/spackling. Limma
fackverk, lamellimma spant mm. Anpassa
epoxy blandningen till ditt behov (héard
tid/viskositet).

MAS epoxy anvands &ven inom en mangd
andra omraden an det som beskrivs har.

Se vara instruktionsvideor (engelsk-
sprékiga)

eIntro to Epoxy - Filleting and Fairing
* Clear Coating

*How to Repair: Soft Deck, Stringers,
Transom, Flooring and the “Famous”
Cotton Ball Trick!

Finns pa www.masepoxies.com

Vi hoppas ni kommer att gilla att var Epoxy
inte &r som andra; “if B'J'imﬁ/e ﬁer/[ecﬁon ‘

Bjsren Niteson 7 kafveliv, Vd

BATBYGGERIET
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Produktlista

Artikel nr Artikelbeskrivning Enhet Vikt / enhet (Kg) AF férpackning.
Supplier Part number Part Description Unit Weight / unit (Kg) Qty in master box

660013 Low Vis Resin / Slow Hardener 1.5 litre 1,5 1
660020 Low Vis Resin / Slow Hardener 3.0 litre 3 6
660044 Low Vis Resin / Slow Hardener 7.5 litre 7,5 4
660099 Low Vis Resin / Medium Hardener 1.5 litre 15

660105 Low Vis Resin / Medium Hardener 3.0 litre 3

660129 Low Vis Resin / Medium Hardener 7.5 litre 7.5

660174 Low Vis Resin / Fast Hardener 1.5 litre 15

660181 Low Vis Resin / Fast Hardener 3.0 litre 3

660198 Low Vis Resin / Fast Hardener 7.5 litre 7,5 4
660211 Flag (thick) Resin / Slow Hardener 1.5 litre 15

660228 Flag (thick) Resin / Slow Hardener 3.0 litre 3

660242 Flag (thick) Resin / Slow Hardener 7.5 litre 7,5 4
660297 Flag (thick) Resin / Medium Hardener 1.5 litre 1,5

660303 Flag (thick) Resin / Medium Hardener 3.0 litre 3

660327 Flag (thick) Resin / Medium Hardener 7.5 litre 7,5

660372 Flag (thick) Resin / Fast Hardener 1.5 litre 1,5

660389 Flag (thick) Resin / Fast Hardener 3.0 litre 3

660396 Flag (thick) Resin / Fast Hardener 7.5 litre 7,5 4
660402 Handy Kit Low Vis / Flag / Slow 600 ml 0,6

660419 Handy Kit Low Vis / Flag / Medium 600 ml 0,6

660426 Handy Kit Low Vis / Flag / Fast 600 ml 0,6

660877 Handy Kit (large) Low Vis / Flag / Slow 3.0 litre

660884 Handy Kit (large) Low Vis / Flag / Medium 3.0 litre

660891 Handy Kit (large) Low Vis / Flag / Fast 3.0 litre

test produkt BIO SOLV 0,5 litre 0,6 10
H312050 Lamineringspensel (5-pack) 10

H1200 Spackelset (3 strl 100,125,150 mm x1st) 10
660443 BIO SOLV wipes /torkservetter
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